
 

 

ETAP III  

 

Realizacja  prac  

 

                                                                                

Poznań, 11.05.2017 



Startujemy 01.10.2016 (str. 38 wniosku) Miesiące trwania projektu

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

1 Ustalenie zbioru charakterystyk, określenie formatów ich 

reprezentacji oraz źródeł i metod ich pozyskiwania 

2 Odkrycie relacji między charakterystykami na potrzeby tworzonego 

systemu

4 Zaprojektowanie i implementacja logicznych i fizycznych struktur 

hurtowni danych

5 Zaprojektowanie procesu ETL (Extract-Trasform-Load) 

gromadzącego dane z urządzeń pomiarowych i

przesyłającego dane do hurtowni danych, gdzie poszczególne 

informacje będą dzielone na fakty i wymiary

analizy

6
Analiza tworzonego modelu danych pod kątem ujawnienia braków

informacyjnych i wskazania ewentualnych dodatkowych zasileń

informacyjnych, celem zapewnienia skutecznego wnioskowania

7 Zbudowanie  reguł ochrony danych 
8 Porównanie mechanizmów wnioskowania

w celu wybrania i zaimplementowania optymalnego rozwiązania
9 Wybór typu bazy danych w celu zrealizowania hurtowni danych
10 Zaprojektowanie i zbudowanie bazy wniosków
11 Opracowanie metod wizualizacji wiedzy poprzez wykorzystanie 

wszystkich

graficznych znaczeń, które mogą być użyte do konstruowania i

transferu zmierzającego do kompleksowego i dogłębnego 

zrozumienia.

Poza zwykłym transferem faktów wizualizacja wiedzy ma 

umożliwić

także przekaz istoty rzeczy, doświadczeń, wartości, oczekiwań, 

perspektyw,

opinii i przewidywań
12 Utworzenie (w sposób iteracyjny) heterogenicznej bazy wiedzy

(repozytorium wiedzy)
15

Określenie formalnej struktury wiedzy, która ma zniwelować 

różnice

w zakresie semantycznym.
16

Analiza pod kątem stwierdzenia konieczności zastosowania 

implikacji,

bądź agregatów, czy odwzorowania probabilistycznego
17

Opracowanie  formalizmów reprezentacji reguł  zapisu wiedzy 

(celem

wykorzystania w procesie wnioskowania)
18 Implementacja systemu ekspertowego

19 Wdrożenie automatycznego sterowania procesami produkcyjnymi

oraz specjalistycznymi urządzeniem do prostowania smukłych

wyrobów drążonych

Nr. 

zad

Nazwa zadania

2016 2017 2018

I kwartał II kw III kwI kwartał II kw III kw IV I kwartał II kw III kw IV

3 Standaryzacja formatów danych pomiarowych w celu ich 

późniejszego, automatycznego przekazywania do

powstającego dedykowanego systemu





Lp. Znaczenie wiersza Przykładowa zawartość  

1 Data i czas operacji mierzenia :10.11.2016;16:50:11; 

2 Operator :123; – kod operatora 

3 Detal nr  – numer bity na wyrobie :A356; 

4 Typ pomiaru – Z (zewnętrzny),W(wewnętrzny) :Z; 

5 Pomiar nr – numer zgodny z numerem etapu technologicznego :8; 

6 Ilość miejsc pomiarowych :12; 

7 Nr miejsca pomiaru; Pozycja [mm] :1;108.2;  

8 Ilość pomiarów kąta (dla ilu kątów będą pomiary) :20; 

9 Kąt [];wartość[mm] 

Kąt [];wartość[mm] 
Przyjęto stałą liczbę 50 pomiarów (faktycznie ilość pomiarów będzie równa liczbie z pozycji 8) 

. . 

. 

. 

:0.0;12.6; 

:15;13.7; 

. 

. 

. 

. 

10 Nr miejsca pomiaru; Pozycja [mm] :2;220.4;  

11 Ilość pomiarów kąta (dla ilu kątów będą pomiary) :20; 

12 Kąt [];wartość[mm] 

Kąt [];wartość[mm] 

Stała liczba 50 punktów.( faktyczna liczba pomiarów zgodna z liczbą w poz. 11) 

Przyjęto stałą liczbę 50 pomiarów (faktycznie ilość pomiarów będzie równa liczbie z pozycji 8) 

. . 

. 

. 

:0.0;10.6; 

:15;11.7; 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

 

Kolejne pomiary dla wskazanych punktów pomiarów (w przykładzie podano liczbę 12) 

  

  

  

  

13 Nr miejsca pomiaru; Pozycja [mm] :12;2200.2;  

14 Ilość pomiarów kąta (dla ilu kątów będą pomiary) :20; 

15 Kąt [];wartość[mm] 

Kąt [];wartość[mm] 

Pomiary dla ostatniego z wskazanych punktów 

PpPo 

. . 

. 

. 

:0.0;8.6; 

:15;7.7; 

. 

. 

. 

. 

16 Nr miejsca pomiaru; Pozycja [mm] :13;0;  

17 Nr miejsca pomiaru; Pozycja [mm] :14;0; 

 

  

  

  

  

  

 

Ustalono stała liczbę punktów pomiaru (40). Ponieważ w przykładzie podano liczbę punktów równa 

12, więc pozostałe punkty będą miały „0” w polu pozycja 

  

18 Nr miejsca pomiaru; Pozycja [mm] :40;0; 

Struktura i zakres informacyjny danych z 

urządzenia badawczego przesyłanych po 

badaniu 

 



Struktura i zakres informacyjny danych 

przesyłanych do urządzenia badawczego w fazie 

prostowania i zapisywanych w trakcie 

prostowania 

Lp. Znaczenie wiersza Przykładowa 

zawartość  
1 Nagłówek :potwierdzenie cyklu: 

2 Data i czas operacji prostowania :10.11.2016;16:50:11: 

3 Operator :123: – kod operatora 

4 Detal nr  – numer bity na wyrobie :A356: 

5 Nagłówek :wartości zadane: 

6 Podpora A [mm] :110.8: 

7 Podpora B [mm] :550.8 

8 Pozycja stempla (punkt prostowania) :275.2: 

9 :30: 

10 Wymagane ugięcie (trwałe) [mm] :11.3: 

11 Zadany ruch stempla [mm] :14.5: 

12 Czas docisku [s] :5: 

13 Siła docisku [T] :500: 

14 Nagłówek :wartości ustawione: 

15 Podpora A :100.0: 

16 Podpora B :550.0: 

17 Pozycja stempla (punkt prostowania) :275.0: 

18 :30: 

19 Numer prostowania;zadany ruch 

stempla[mm]; czas docisku; siła docisku 
Pozycja ta będzie powtórzona tyle razy ile było 

prostowań 

    

  

  

 

:1;13.1;6;600: 

20 Liczba wykonanych prostowań :5: 





Architektura systemu 





Czego nie wiemy lub jeszcze nie mamy 

• Pliki z urządzenia niezgodne z ustalonym standardem 

• Miejsce i moment wprowadzenia do systemu danych o smukłym  

wyrobie drążonym 



Dziękuję za uwagę 


